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Unsere langjährige Erfahrung in diesem sensiblen
Produktionsumfeld ermöglicht uns, höchste
Ansprüche und die rechtlichen Rahmenbedin-
gungen mit punktgenauer Präzision zu erfüllen. 
Für die Planung, Realisierung und Betreuung Ihrer
Projekte stehen Ihnen unsere Spezialisten kompe-
tent zur Seite.

Ob komplette Neuanlagen, individuelle Einzel-
komponenten oder effektive Umbauten – wir 
entwickeln nutzerorientierte Reinräume für 
Forschungs- und Entwicklungsinstitute sowie
für die industrielle Fertigung.

Fraunhofer Institut für Biomedizinische Technik, Sulzbach

Hygienisch – ohne Risiken 

und Nebenwirkungen. 

Der passende Reinraum 

für jeden Bereich:

Pharmaproduktion -
Apotheken -
Feststoffe und Liquida -
Biotechnologie und Gentechnik -
Sterile Verpackungsmittel -
Hilfs- und Grundstoffe -

Rezept mit lang
anhaltender Wirkung. 
Pharma- und 
Biotechnologie.

Sie suchen eine
Lösung, die im
Hinblick auf Personen-
und Produktschutz 
allen Anforderungen
gerecht wird?
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Für medizintechnische Projekte fertigen wir 
innovative Komplettlösungen, die sich durch 
Vielseitigkeit und Variabilität auszeichnen. 
Dabei können Sie sich bei der Planung und 
Realisierung Ihrer Reinräume uneingeschränkt 
zurücklehnen. Von Produktionsräumen für 
Implantate und Dialysehilfsmittel über Opera-
tionssäle bis hin zu Isolierstationen und 
Reinräumen für die Hilfsstoffindustrie – mit 
unserem modularen Bausystem können wir 
uns jederzeit auf Ihre speziellen Wünsche und 
Ihre räumlichen Gegebenheiten einstellen. 

Lindner bietet ausgezeichnete 
Reinraumlösungen bei einem 
perfekten Preis-Leistungs-Verhältnis.

BrainSUITE, King Fahad Medical Center, Riad

Endlich mal ein 
wirtschaftliches 
Gesundheitssystem. 
Medizintechnik.

Keimfreiheit für alle. 

Ihre vorbeugenden

Vorteile: 

 Ergonomie durch funktions- -
orientierte Planung
 Zeitersparnis durch  -
schnelle Realisierung 
 Investitionssicherheit durch  -
austauschbare Bausteine 
 Wirtschaftlichkeit durch  -
standardisierte Elemente
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Ein Quantum Perfektion. 
Elektronik und 
Oberflächentechnik. 

Die Elektronikindustrie ist einem schnellen und kons-
tanten Wandel unterworfen. Da auch wir uns sowohl 
in technologischer Hinsicht als auch bei Prozessen 
und Materialien permanent weiterentwickeln, können 
wir auf Änderungen schnell und flexibel reagieren.
Ob Planung, Bau und Betrieb von kompletten Pro-
duktionsstätten als schlüsselfertige Projekte oder 
Umbau und Optimierung einzelner Anlagen – auf-
grund un  seres langjährigen Know-hows und unserer 
enormen Innovationskraft vertrauen Elektronik-
unternehmen weltweit auf unsere herausragende 
Kompetenz. Ebenso erfordert das Fachgebiet der 
Oberflächentechnik ein schnelles und flexibles 
Reagieren auf die Dynamik dieser innovativen High-

Campeon, Neubiberg

tech-Branche. Durch gezielte Investitionen und die 
kontinuierliche Optimierung von Technik, Prozessen 
und Materialien bieten wir Ihnen heute und in Zukunft 
effiziente Lösungen nach dem aktuellen Stand der 
Reinraumtechnik. 

Deutliches Signal für innovative 

Konzepte. Reinraumlösungen für:

Halbleitertechnik und Leiterplatten -
Beschichtungstechnik -
Speichermedien und Bildschirme -
Waferherstellung und Supraleitung -
Messräum - e/Forschung und Entwicklung
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Seit 40 Jahren wachsen wir mit 
unseren Aufgaben. Vor allem im 
Bereich der Optik, Mikrosystem- 
und Feinwerktechnik. Unser 
Anspruch ist es, bei der Planung, 
dem Bau und dem Betrieb von 
Reinraumkonzepten wegweisend 
für technische Innovationen zu 
sein. Profitieren Sie von der 
gebündelten Kompetenz unserer 
Experten – gemeinsam mit Ihnen 
entwickeln wir ein passendes 
Konzept auf höchstem Niveau. 

Summe der einzelnen Teile. 

Für jeden Produktbereich 

ein effizientes Ergebnis:

 Linsensysteme  -
und Spiegel
 Mikrosensoren  -
und Mikroaktoren
Kugellager -
Satellitenanwendungen -
Kreiselkompasse -

Heidenhain, Traunreut

Lupenreine Präzision. 
Optik, Mikrosystem- 
und Feinwerktechnik.
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Wenn es um die Planung und den Bau Ihrer Anlage geht, 
liefern wir Ihnen effiziente Konzepte und innovative 
Pro dukte, die genau auf Ihre Produktionsprozesse abge-
stimmt sind. Von der konstanten Lagertemperatur und 
Luftfeuchtigkeit bis hin zu absolut keimfreien Bedingungen – 
bauen Sie auf unsere Reinraumerfahrung und schaffen 
Sie perfekte Bedingungen für Ihre Produktionsstätte. 
Dabei richten wir uns ganz nach Ihren Wünschen und 
Begebenheiten, schließlich bestimmen Ihre individuellen 
Anforderungen unsere maßgeschneiderten Leistungen. 

Ganz nach Ihrem Geschmack. 

Wir geben Raum für: 

Getränke- und Spirituosenherstellung -
Milchverarbeitung -
Fruchtsaftabfüllung -
Fleischverarbeitung -
Pilzzucht -
Forschung und Entwicklung -

Abbildungen auf dieser Seite: 

Hans Kupfer & Sohn, Heilsbronn

Unsere Konzepte 
sind in aller Munde. 
Lebensmitteltechnik.

Qualität, Preis und Lagerbedingungen: 
Für die Umsetzung Ihrer Ziele sind wir 
Ihr Partner mit Sachverstand.
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Genau auf Ihre Bedürfnisse zugeschnitten produzieren wir 
unser weltweit einzigartiges Labor-Wandsystem Labline® 
mit schwebender Einrichtung: Hierbei installieren wir 
Ihr Mobiliar ohne jeglichen Bodenkontakt. So können 
Sie Ihre Räume jederzeit in einem hygienisch tadellosen 
Zustand halten und das Auswechseln oder Einfügen von 
Einrichtungsgegenständen einfach und kostengünstig 
durchführen. Ein weiterer Vorteil: Das gesamte Labor-
Mobiliar ist höhenverstellbar in die Wände integriert, 
so kann sich jeder Ihrer Mitarbeiter seine individuelle 
Arbeitshöhe einstellen. 

Keine Fragen 
mehr offen. 
Lindner 
Laborlösungen.

Flexibilität maßgeschneidert. 

Ihre besonderen Vorteile: 

Modulare Bauweise -
Beinfreiheit durch wandintegrierte Tischkonstruktion -
Arbeitsfläche höhenverstellbar -
Nachträgliche Elektro- und Medienverlegung leicht möglich -
  - S1 bis S4 Sicherheitslabore für Forschung, Entwicklung und
Analyse nach DIN EN 12128

NFI, Den Haag
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Von Überstromgittern und selbsttragenden 
Kabinen über Material-, Personen oder Doku-
mentenschleusen bis zum Explosionsschutz – 
mit unseren innovativen Produkten und 
Dienstleistungen erfüllen wir jederzeit Ihre 
individuellen Sonderwünsche.

Ihre Produkte und 
Wünsche bestim-
men unser Angebot: 
Wir bieten Ihnen 
flexible Lösungen 
für verschiedenste 
Produktionen.

Speziell im 
Großen und 
Ganzen. Lindner 
Sonderlösungen. 

Silicon Sensor, Berlin



Das können wir für Sie tun.
Lindner Konzepte:

-  Isoliertechnik und 
Industrieservice

- Schadstoffsanierung
- Reinraum
- Flughäfen und Airlines
- Bahnhöfe und Tunnelausbau
- Studio- und Kinoausbau 
-  Raumbildender Ausbau und 

Einrichtungen
- Schiffsausbau
- Hochwertiger Trockenbau
- Komplettausbau 
- Public Private Partnership (PPP)

Lindner Produkte:

-  Fassaden
- Deckensysteme
- Licht und Leuchten
- Wandsysteme
- Türen
- Bodensysteme
-  Heiz- und 

Kühltechnologien

Lindner Service:

-  Generalplanung
- Entwicklung und Design
- Liefergeschäft
- Montage
- Wartung

Lindner

Bahnhofstraße 29
94424 Arnstorf 
Deutschland 
Telefon +49 (0)8723/20-36 71
Telefax +49 (0)8723/20-23 55
cleanrooms@Lindner-Group.com
www.Lindner-Group.com

Dieses Dokument ist das geistige Eigentum von Lindner, Arnstorf (Deutschland). Sämtliche in diesem Prospekt enthaltenen Angaben entsprechen den zum 
Zeitpunkt der Drucklegung vorliegenden Informationen und dienen nur der Vorabinformation. Mögliche Farbabweichungen vom Originalprodukt sind 
drucktechnisch bedingt. Lindner ist der alleinige und exklusive Besitzer der Copyrights und des Leistungsschutzrechtes. Jegliche Nutzung, insbesondere 
Verbreitung, Nachdruck, Verwertung und Adaption dieses Dokuments, ist nur mit der ausdrücklichen, schriftlichen Zustimmung durch Lindner gestattet.
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